
CERTIFICACIÓN

59,5 MM

63 MM

52 MM

0,228

ACABADOS:

CODIGO ACABADO

MRE CROMO

RECOMENDACIONES:

Presión Gasto

0.2

1.0

2.0

GARANTÍA: 3.0

4.0

5.0

6.0

TORNILLO

CHAPETON

MANERA

1 AÑO DE GARANTIA EN DEFECTOS DE MANUFACTURA.

PESO DEL MATERIAL (KGS)

MANTENIMIENTO:

PARA LA LIMPIEZA USAR SIEMPRE UNA TELA SUAVE HUMEDA Y LUEGO 

SECAR.  NUNCA  UTILIZAR  ARTICULOS  CORTANTES,  FIBRAS,   LIJAS,   

DETERGENTES,   SOLVENTES   NI  POLVOS  ABRASIVOS, NO  DEJAR  EL  

PRODUCTO  SIN  LIMPIAR  POR  PERIODOS  LARGOS DE TIEMPO.

CUANDO SE REALICE LA INSTALACION DEL CUERPO DE EMPOTRAR DEBE 

RESPETARSE LA MARCA DE INSTALACION MAXIMA AL MURO TERMINADO 

MARCADA EN LA VALVULA, LOGRANDO CON ESTE CUIDADO UNA BUENA 

INSTALACION Y AJUSTE DEL MANERAL, MANERALES DE USO EXCLUSIVO 

PARA CARTUCHOS CERAMICOS 1/4 DE VUELTA  MARCA DICA Y/O URREA.

GASTO

FUNCIONAMIENTO:

PARA CARTUCHO EXCLUSIVO VASTAGO ASCENDENTE Y  CERAMICO 1/4 

DE VUELTA MARCA DICA Y/O URREA
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FICHA TÉCNICA   
NORMATIVIDAD

RESIDENCIAL

DIBUJO TÉCNICO

NO

IMAGENCÓDIGO:

DESCRIPCIÓN:

RESIDENCIAL

MANERALES

MANERAL REDONDO

NORMAS

NO APLICA

LÍNEA:

FAMILIA:

DIAMETRO CHAPETON

ALTURA MANERAL

ACERO

MaterialMaterial

DIAMETRO MANERAL

DIMENSIONES:

ZAMAC

ZAMAC

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS

 ROSCAR CHAPETON  HASTA  AJUSTAR  EN  LA  POSICION  FINAL  AL 

CUERPO DE LA  VALVULA DE 1 1/4"-18 H UNEF., INSERTE EL ESTRIADO 

MACHO DEL CARTUCHO EN EL MANERAL Y APRIETE FIRMEMENTE CON 

EL TORNILLO CON EL DESARMADOR ADECUADO.

COLOCACIÓN:

Parte

MRE

Parte

MATERIALES DE FABRICACIÓN
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